
Nachhaltige 
Polymere

TEKUMA Kunststoff GmbH

Lieferprogramm





Inhalt

	 Mit nachhaltigen Kunststoffen die Zukunft gestalten	 4

	 TEKUMA – Technische Kunststoffe mit Verantwortung	 5

	 LOTTE Chemical	 6

	 GS Caltex	 7

	 Versalis	 7

	 SK geo centric	 8

	 NUREL	 9

	 HYOSUNG – Polyketon	 10

	 KPAC	 10

	 Woodcomposite Sweden AB	 11

	 Nachhaltiges Lieferprogramm	 12

	 Schlagwortverzeichnis	 15

Stand: 05/2025



Nachhaltige Kunststoffe leisten einen wichtigen 

Beitrag im Kampf gegen den Klimawandel: Sie helfen, 

Treibhausgasemissionen zu reduzieren und den 

Ressourcenverbrauch zu senken.

Kunststoffe sind für den einmaligen Gebrauch viel zu 

wertvoll. Sie lassen sich in vielen Fällen mit geringem 

Energieaufwand aufbereiten und erneut nutzen. Durch 

moderne Recyclingverfahren und innovative Technologien 

wird Kunststoffabfall zunehmend als wertvoller Rohstoff 

erkannt und genutzt.

Der Bedarf ist immens: So sieht der aktuelle Entwurf der 

EU-Altfahrzeugverordnung z. B. einen Rezyklatanteil von 20 

% vor. Um allen gesetzten Zielen nachzukommen, fehlen 

bis 2030 in Europa ca. 25 Millionen Tonnen hochwertiger 

Rezyklate. Das stellt die Branche vor erhebliche 

Herausforderungen, bietet aber zugleich Chancen, die 

Kreislaufwirtschaft in der Automobil-, Verpackungs- und 

Bauindustrie entscheidend voranzubringen.

Wir bieten verlässliche Lieferquellen, spezielle Kunst­

stoffe für die Automotive-Branche auf sortenreiner 

ELV-Basis und eine gute Verfügbarkeit mit gleich­

bleibender Qualität, die auch in größeren Mengen 

darstellbar sind.

Ein besonders nachhaltiger Bereich ist der Einsatz 

biobasierter Kunststoffe. Diese werden ganz oder teilweise 

aus nachwachsenden Rohstoffen gewonnen und stellen 

insbesondere dann, wenn sie aus Abfallstoffen stammen, 

eine besonders nachhaltige Alternative dar. Viele Marken 

sind von erdölbasierenden Kunststoffen nicht zu 

unterscheiden und können 1:1 identisch verarbeitet und 

eingesetzt werden, z. B. RECOMYDE (NUREL) oder 

Woodcompound Eco (Woodcomposite Sweden).

Aus Abfall wird wieder Rohstoff. 

Mit nachhaltigen Kunststoffen die Zukunft gestalten.

Nachwachsende Rohstoffe

Fossile Quellen

Nachhaltig

WOODCOMPOSITE Eco

TEKUMA TEKUMID

LOTTE PCR

LOTTE Starex Green

VERSALIS PS (PCR)

LOTTE Starex MABS

NUREL Recomyde

KINGFA Vicnyl

NUREL Inzea

P O L Y M E R S
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TEKUMID PA6

TEKULAC ABS

TEKULON PC

TEKUFORM POM

TEKUBLEND
PC/

ABS

TEKUDUR PBT

TEKUTON PK

Kingfa

Technische Compounds

Versalis

KOSTIL SAN

SINKRAL ABS

Woodcomposite

Woodcompund Bio PP +

Wood Fiber (20 – 50 %)

SK geo centric

R-PP Compounds

NUREL

PROMYDE PA6 und PA66

RECOMYDE PA6-R und PA66-R

OLEXENE PP Compounds

PROXYLENE PBT, PET, PBT/PET

INZEA Bio-Polymer

Die TEKUMA Kunststoff GmbH ist ein inhabergeführtes 

Familienunternehmen und zählt mit 26 qualiܪzierten 

und engagierten Mitarbeitenden zu den renommierten 

Rohstofܫieferanten für technische Kunststoffe in 
Deutschland.

Unser Leistungsspektrum umfasst die Distribution, den 

Handel sowie die Compoundierung. Als Ihr kompetenter 

Partner bieten wir Ihnen ein breit gefächertes Sortiment 

mit über 700 verschiedenen Thermoplasten – in 

sämtlichen Qualitäts- und Preisklassen – sowie eine 

Vielzahl an Spezialkunststoffen.

Nachhaltigkeit ist fest in unserer Unternehmensidentität 

verankert – und zeigt sich insbesondere in unserem 

Produktsortiment.

Als überwiegend handelndes Unternehmen liegt unser 

größter Hebel für Nachhaltigkeit in der Auswahl und 

Bereitstellung ressourcenschonender, umweltfreundlicher 

Produkte. Wir führen sowohl Polymere namhafter Partner 

als auch TEKUMA-Eigenmarken mit klarer Ausrichtung 

auf Qualität, Efܪzienz und Nachhaltigkeit. Unser modern 
ausgestattetes Labor ermöglicht der technischen Abteilung 

engmaschige Wareneingangskontrollen und Qualitäts

sicherungsmaßnahmen auf hohem Niveau.

Mit den TEKUMA eigenen Produktreihen auf Basis 

mechanischen Recyclings steht Ihnen ein kostengünstiges 

und gut verfügbares Portfolio zur Verfügung.

Dank internationaler Einkaufsstrukturen und exklusiver Distributionsrechte bieten wir Ihnen 

nachhaltige Produkte und Markenqualitäten zu attraktiven Konditionen.

Am Unternehmenssitz in Reinbek erzeugen 

wir unseren Solarstrom mit einer Leistung von 

29 kW selbst.

Unsere Eigenmarken

KPAC

KEPITAL POM

GS Caltex

HI-PRENE PP Compounds

Soredi

NIRETAN PA6 und PA66

NIPLENE PP Compunds

NIBLEND PC/ABS

Hyosung

POKETONE Polyketone (PK)

TOPOLENE PP

LOTTE Chemical

STAREX ABS, ASA, PS FR

INFINO PC, PBT, PC/ABS, PC/PET u.w.
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TEKUMA handelt nachhaltig. 

Technische Kunststoffe mit Verantwortung.



LOTTE CHEMICAL

Chemisches Recycling
Z. B. Bio-PET oder rABS. Der Ausgangsstoff für 

das transparente Starex ABS GV-0520 besteht aus 

chemisch aufbereiteten PMMA-Abfällen.

Der Griff des Nassrasierers 

besteht aus Starex GV-0520.

Zusammenarbeit in der Wertschöpfungskette

LOTTE Chemical zählt zu den weltweit führenden 

Polymerherstellern mit eigener Rohstoffgrundversorgung 

(„rückwärts integriert“) und ist Marktführer im Kunststoff­

segment in Südkorea. Das Unternehmen betreibt 

Produktionsstandorte auf mehreren Kontinenten und ver­

fügt über ein umfassendes Umweltmanagementsystem 

auf Basis etablierter ESG-Kriterien. Der CO₂-Fußabdruck 
(LCA) der Produkte ist ausweisbar.

1.	LOTTE Chemical

2.	Hersteller / Produzent

3.	Markeninhaber / Kunde

4.	Sammlung

5.	Klassiܪzierung / Sortierung
6.	Zerkleinerung / Reinigung

7.	Pelletierung

8.	Pyrolyse

9.	Naphtha

(Modell von LOTTE Chemical)

1 2
3

4

5

6

7

8

9

Rezyklate auf PP-Basis (rPP) mit 30 – 100 % 

Post-Consumer-Recyclinganteilen sind sogar mit 

dem US-amerikanischen FDA Letter of 

No-Objection (LNO) erhältlich!

Mechanisches Recycling
LOTTE recycelt eine Vielzahl technischer 

Kunststoffe. Die Materialien werden gewaschen, 

gemahlen und sortiert, anschließend durch 

Compoundierung mit Neuware zu nachhaltigen, 

typgleichen Werkstoffen verarbeitet. Dazu zählen 

unter anderem:

	ʘ r-ABS

	ʘ r-ABS/PET

	ʘ r-PET

	ʘ r-HIPS

	ʘ r-PC

	ʘ r-PC/ABS

	ʘ r-PC/PBT

	ʘ r-PC GF

	ʘ r-PP

	ʘ r-PP GF

	ʘ r-PP TD

	ʘ r-PP EPDM
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GS Caltex

Versalis ist die Chemietochter des italienischen Mineralöl- und 

Energiekonzerns Eni.

Unter dem Markennamen Balance® vertreibt das Unternehmen 

ISCC PLUS-zertiܪzierte ABS- und PS-Polymere, die auf Basis des Massenbilanz
ansatzes aus alternativen Rohstoffen hergestellt werden.

Versalis verfügt über eine ISCC PLUS-Zertiܪzierung und kann für seine 

Produkte einen produktbezogenen CO₂-Fußabdruck (LCA) ausweisen.

GS Caltex mit Hauptsitz in Südkorea zählt zu den 

weltweit führenden Compoundeuren im Bereich 

Polypropylen (PP) – mit einer Produktionskapazität von 

290.000 Tonnen pro Jahr.

Dank internationaler Standorte, unter anderem in 

Tschechien, gewährleistet das Unternehmen eine 

verlässliche regionale Verfügbarkeit und kurze Lieferwege 

von Rezyklat-basiertem PP (rPP) – insbesondere für 

Anwendungen in der Automobilindustrie sowie im 

Bereich Weiße Ware.

Liefersicherheit durch langfristige Kooperationen 

mit regionalen Recyclern, die qualiܪzierte 

Recyclingrohstoffe bereitstellen.

Pܫege langjähriger Kundenbeziehungen mit z. B.

	ʘ �Europäischen OEM/Tier 

(Renault, VW, Daimler, usw.)

	ʘ Hyundai Motors in der Tschechischen Republik

	ʘ Kia Motors in der Slowakei

	ʘ LGE, Samsung Electronics in Mitteleuropa

Versalis
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Als einer der weltweit größten Polymerhersteller produziert 

das Unternehmen rückwärtsintegriert in Südkorea und 

verfügt über eigene Lagerstandorte in Europa.

Mittelfristig ist der Aufbau europäischer Produktionsstätten 

mit regionaler Rezyklat-Versorgung geplant. Dadurch 

lassen sich Lieferwege verkürzen und die Versorgungs

sicherheit stärken.

Das Portfolio umfasst unter anderem Polypropylene mit 

Ursprung aus End-of-Life Vehicles (ELV/Altfahrzeuge) 

sowie hochwertige Rezyklate auf PCR- und PIR-Basis mit 

Typwareniveau. Zusätzlich bietet das Unternehmen 

HDPE-Typen mit bis zu 80 % PCR-Anteil.

Die Materialien erfüllen die qualiܪzierten Anforderungen 

für Anwendungen in der Automobilindustrie, bei 

Elektrofahrzeugen (EV) sowie im Bereich Weiße Ware.

SK geo centric

SKGC's BIZ Model in EU
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NUREL

NUREL ist ein spanischer Hersteller, dessen Ursprung in der Garnproduktion 

liegt. Heute ist NUREL nahezu komplett rückwärtsintegriert und fertigt jährlich 
12.000 t Nylongarn.

Ein besonderes Highlight ist RECOMYDE, dort werden Produktionsreste aus 

der Nylon-Garnherstellung zu mindestens 30 % für die Produktion von 

Polyamid-Compounds eingesetzt.  Kombiniert mit Frischglasfasern entsteht 

das besonders nachhaltige und ISCC Plus zertiܪzierte RECOMYDE. Sein 

produktbezogener CO
²
 Fußabdruck (LCA) kann bei Bedarf ausgewiesen werden.

Ein ܪrmeneigener Solarpark mit einer Fläche von 77.000 m² versorgt den 

Produktionsstandort zuverlässig mit erneuerbarer Energie – ein weiterer 

Baustein der konsequenten Nachhaltigkeitsstrategie von NUREL.

INZEA Biopolymere gibt es für Spritzguß- und Folienanwendungen, sie sind 

nach OK Compost DIN EN 13432 biokompostierbar.

PP-Compounds auf ELV-Basis

P O L Y M E R S
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HYOSUNG

HYOSUNG mit Sitz in Südkorea verfügt über ein besonderes Alleinstellungs-

merkmal in der Kunststoffindustrie: Das Unternehmen ist der weltweit einzige 

Hersteller von Polyketon (PK).

Polyketon überzeugt durch außergewöhnlich hohe mechanische Eigenschaften 

und bietet zugleich ein deutlich geringeres Treibhauspotenzial (Global Warming 

 Potential, GWP). Es wird aus Polyoleܪnen und Kohlenmonoxid (einem der 
größten Treibhausgase) hergestellt und ist absolut ungiftig und extrem 

verschleißfest.

Hinweis: Das “Global Warming Potential” GWP (auch Carbon Footprint oder 

relatives Treibhauspotential) ist eine Kennzahl, die verwendet wird, um die 

Auswirkungen von Treibhausgasen auf den Klimawandel zu bewerten.

Global Warming Potential

PA6

PA66

mPPE

PBT

PC

POM

PK

Bio PK

6,7

6,4

6,0

4,9

3,4

3,2

3,1

2,8

KPAC produziert unter dem Markennamen KEPITAL 

hochwertige POM-Polymere (Polyoxymethylen) für 

technische Anwendungen.

Nachhaltiges KEPITAL kann durch die Verwendung von 

Bio-Ethanol umgesetzt werden. Das so produzierte, 

nachhaltige KEPITAL verfügt über identische 

Eigenschaften wie das konventionelle Produkt – und 

ermöglicht so eine umweltfreundlichere Alternative 

ohne Leistungseinbußen.

(kg Co
2
 Äquivalent)

   Erdöl basierend
   Nachhaltiges 
   POM

   Nachhaltig 
   Standard 
   Kepital POM

IN OUT

Rohmaterial ProduktProduktion 

ISCC+ Zertifizierung (Masse bilanziert)

KPAC
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Woodcomposite Sweden AB

WOODCOMPOSITE SWEDEN AB entwickelt und produziert biobasierte, um-

weltfreundliche Holzverbundwerkstoffe (Naturfaserkomposite, NFK), die eine 

klimafreundliche und nachhaltige Alternative zu erdölbasierten Kunststoffen 

darstellen. Die Materialien basieren vollständig auf Neben- und Abfallstoffen.

	ʘ �Die Holzfaserverstärkung stammt aus Reststoffen der Verarbeitung von 

FSC®-zertiܪziertem, nordischem Fichtenholz aus nachhaltig 

bewirtschafteten Wäldern.

	ʘ �Das verwendete biobasierte Polymer ist ein chemisch recyceltes, ISCC 

PLUS-zertiܪziertes Polypropylen (PP), das aus Rest- und Abfallströmen 

der Pܫanzenölverarbeitung gewonnen wird.

Die Einsatzbereiche reichen von Haushaltsartikeln, Küchen- und Möbelan

wendungen über Spielzeug, Kosmetikverpackungen und Werbeartikel. 

Eine kundenspeziܪsche Einfärbung sowie die Verarbeitung auf Standard- 
Spritzgussmaschinen sind grundsätzlich realisierbar.

Zur Auswahl stehen 

Compounds mit:

	ʘ �Besonders hohem 

Recyclinganteil

	ʘ �Zulassung für 

Lebensmittelkontakt

	ʘ Hohe Biegefestigkeit

	ʘ �Weiche Varianten mit 

sehr guter Zug- und 

Schlagfestigkeit

Die Naturfaserkomposite 

sind in verschiedenen 

Varianten erhältlich – 

mit grober (L-Serie) oder 

feiner (S-Serie) Holzfaser­

speziܪkation.
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Polymer Produzent Grade PCR PIR PCF Eigenschaften

ABS LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0610T PCR UD Recyclinganteil ca. 10 % (chem. Recycling), div. Farben

ABS LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0620T PCR UD Recyclinganteil ca. 20 % (chem. Recycling), matte Oberܫäche, weiche Haptik

ABS LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0050K PCR UD Recyclinganteil ca. 50 %, Farbe schwarz

ABS LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0785 PCR UD Recyclinganteil ca. 85 %, Farbe schwarz

ABS VERSALIS SINKRAL B 432/E Balance BCA65 BIO x ISCC+ zertiܪziert mit 65 % Bio-Naphta

ABS VERSALIS SINKRAL L 322 Balance BA65 BIO x ISCC+ zertiܪziert mit 65 % Bio-Naphta

ABS VERSALIS SINKRAL F 332 Balance BCA65 BIO x ISCC+ zertiܪziert mit 65 % Bio-Naphta

ABS VERSALIS SINKRAL B 9 Roma Balance BCA65 BIO x ISCC+ zertiܪziert mit 65 % Bio-Naphta

ABS trans­

parent
LOTTE STAREX „GREEN“ GV-0520 PCR UD MBAS mit ca. 35 % Recyclinganteil, PMMA wird chemisch aufbereitet

ABS/PET LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0703 PCR UD Recyclinganteil ca. 15 % aus der Lebensmittelindustrie, dunkle Farben

ABS/PET LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0700 PCR UD Recyclinganteil ca. 28 % aus der Lebensmittelindustrie

ABS/PET LOTTE STAREX „GREEN“ GC-0730 PCR UD
Recyclinganteil ca. 40 % aus der Lebensmittelindustrie, diverse Farben, geeig-

net für z. B. Kosmetik Etuis

PA6 TEKUMA TEKUMID 6 P/MS/SZ PIR Regranulat, unverstärkt, schlagzäh, Viskosität 3,2, natur/schwarz

PA6 NUREL RECOMYDE B30 P3 PIR UD
Regranulat, unverstärkt, natur (helle Eigenfarbe) oder schwarz auch schlagzäh 

möglich

PA6 GF NUREL RECOMYDE B30 P3 G.... PIR x
Regranulat, glasfaserverstärkt 10 % bis 50 %, helle Eigenfarbe oder schwarz 

auch schlagzäh möglich

PA6 GF NUREL RECOMYDE B30 P3 G30 U0 BL01 PIR x Regranulat, glasfaserverstärkt 30 %, V0, schwarz

PA6 NUREL RECOMYDE B30 P4 PIR UD mit mindestens 30 % Textilfaserabfällen, helle Eigenfarbe oder schwarz, ISCC+

PA6 GF NUREL RECOMYDE B30 P4 G.... PIR UD
mit mindestens 30 % Textilfaserabfällen, glasfaserverstärkt 10 % bis 50 %, 

helle Eigenfarbe oder schwarz, ISCC+

PA6 GF NUREL RECOMYDE B30 P4 G30 U0 BL01 PIR UD mit mindestens 30 % Textilfaserabfällen, glasfaserverstärkt 30 %, V0, schwarz

PA6 GF TEKUMA TEKUMID 6 R/IGF.... PIR Regranulat, glasfaserverstärkt , schwarz

PA6 GF/MR TEKUMA TEKUMID 6 R/IGF25-MR15 PIR Regranulat,  glasfaserverstärkt 25 %, mineralverstärkt 15 %, schwarz

PA66 TEKUMA TEKUMID 66 OH/IGF... PIR Regranulat, glasfaserverstärkt 25 % bis 50 %, schwarz

PA66 GF/

MR
TEKUMA TEKUMID 66 MWC/IGF25-MR15 PIR Regranulat,  glasfaserverstärkt 25 %, mineralverstärkt 15 %, schwarz

PA66 NUREL RECOMYDE A30 P3 PIR UD Regranulat, unverstärkt, natur (helle Eigenfarbe) oder schwarz

PA66 GF NUREL RECOMYDE A30 P3 G.... PIR UD Regranulat, glasfaserverstärkt 10 % bis 50 %, helle Eigenfarbe oder schwarz

PA66 NUREL RECOMYDE A30 P4 PIR UD mit mindestens 30 % Textilfaserabfällen, helle Eigenfarbe oder schwarz

PA66 GF NUREL RECOMYDE A30 P4 G.... PIR UD
mit mindestens 30 % Textilfaserabfällen, glasfaserverstärkt 10 % bis 50 %, 

helle Eigenfarbe oder schwarz

PA10T KINGFA Vicnyl Allgemein BIO biobasierend ca. 50 % – Rohstoffbasis ist die Rizinusbohne 

PA10T KINGFA Vicnyl 6130 BIO 
biobasierend, glasfaserverstärkt 30 %, UL94 HB, sehr geringe 

Wasseraufnahme

PA10T KINGFA Vicnyl 6133 BIO 
biobasierend, glasfaserverstärkt 30 %, bromiert UL94 V-0, sehr geringe 

Wasseraufnahme

Nachhaltige Bio / Eco Typen
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Polymer Produzent Grade PCR PIR PCF Eigenschaften

PA10T KINGFA Vicnyl R6130NH BIO 
biobasierend, glasfaserverstärkt 30 %, halogenfrei und frei von rotem 

Phosphor, UL94 V-0, sehr geringe Wasseraufnahme

PA10T KINGFA Vicnyl 650XF BIO 
biobasierend,glasfaserverstärkt 50 %, UL94 HB, schnellܫießend, sehr geringe 
Wasseraufnahme, geringer Verzug

PA10T KINGFA Vicnyl L740HL WT002 BIO 
biobasierend, mineralverstärkt 40 %, sehr geringe Wasseraufnahme, weiße 

Eigenfarbe, hohe Reܫektion, langzeitwärmestabil

PC LOTTE INFINO SC-1100UR UD MVR 10, transparent, zur Produktion von 1to werden ca. 220kg CO
²
 verwertet

PC LOTTE INFINO SC-1220UR x MVR 22, transparent, zur Produktion von 1to werden ca. 220kg CO
²
 verwertet

PC LOTTE INFINO GC-1022U PCR UD Recyclinganteil ca. 20 % UL94 1.5 V0,  RTI 130℃, ISCC+,GRS, UL-ECV

PC LOTTE INFINO GW-1029  PCR UD Recyclinganteil ca. 50 %, hoch schlagzäh, ISCC+,GRS, UL-ECV, 

PC LOTTE INFINO GW-1008  PCR UD Recyclinganteil ca. 80 %, ISCC+,GRS, UL-ECV, schwarz 

PC LOTTE INFINO GW-1005TH PCR Recyclinganteil ca. 50 %, transparent 

PC LOTTE INFINO GW-3203 PCR UD Recyclinganteil ca. 30 %, glasfaserverstärkt 20%, ISCC+,GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1101 PCR UD Recyclinganteil ca. 15 % hohes E-Modul, UL94 1.5 V0, ISCC+,GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1015K PCR UD Recyclinganteil 30 %, UL94 3,0 5VA, ISCC+, GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1045 PCR UD Recyclinganteil ca. 30 %, UL94 1.5 V0, ISCC+,GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1048 PCR UD
Recyclinganteil ca. 30 %, UL94 1.5 5VB, ISCC+,GRS, UL-ECV, chemisch 

beständig

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1033 PCR UD
Recyclinganteil ca. 35 %, UL94 1.5 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV, hoch Temperatur 

beständig

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1036 PCR UD
Recyclinganteil ca. 35 %, UL94 1.5 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV, schnell ܫießend, 
schwarz 

PC/ABS LOTTE INFINO GW-1041 PCR UD Recyclinganteil ca. 75 %, ISCC+,GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1036 RE PCR Recyclinganteil ca. 50 %, UL94 1.5 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINOGC-1055 PCR Recyclinganteil ca. 50 %, ISCC+,GRS, UL-ECV, UL94 1.5 V0 5VB 1,5mm

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1150 PCR Recyclinganteil ca. 20 %, UL94 1.5 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV, schnell ܫießend

PC/ABS LOTTE INFINO GC-19091 PCR Recyclinganteil ca. 30 %, UL94 3 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV

PC/ABS LOTTE INFINO GC-1150HC PCR Recyclinganteil ca. 30 %, UL94 1.2 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV, schnell ܫießend 

PC/ABS LOTTE INFINO-GC-1150HE PCR Recyclinganteil ca. 50 %, UL94 1.2 V0, ISCC+, GRS, UL-ECV, schnell ܫießend

PC/ABS TEKUMA TEKUBLEND PCR Regranulat, schwarz

PET LOTTE PET BIO BIO UD
biobasierendes MEG (Methyl-Ethylen-Glycol) 30 %, Anteil für eine Reduzierung 

des CO
²
 Ausstoßes von 0,474kg/kg, Anwendung: Getränkeܫaschen

PLA NUREL INZEA F38 BIO UD
kompostierfähiges Bio-Polymer aus nachwachsenden Rohstoffen wie z. B.  

modiܪzierten PLA und Stärke (OK Compost nach EN13432)

PLA NUREL INZEA F29 HT10 BIO UD
kompostierfähiges Bio-Polymer aus nachwachsenden Rohstoffen wie z. B.  

modiܪzierten PLA und Stärke (OK Compost nach EN13432)

POM TEKUMA TEKUFORM PIR Regranulat MFI 9, 13, 27, schwarz

PP TEKUMA TEKUCOM I/T20 PIR PP-Homopolymer Regranulat, talkumverstärkt 18-20 %, schwarz

PP TEKUMA TEKUCOM I /PPCI PIR PP-Copo Regranulat, MFI 1-2 / 2-4 / 10-15 / 15-20, schwarz

PP TEKUMA TEKUCOM I/PPC PIR Regranulat, weiß

PP TEKUMA TEKUCOM I/T40 PIR Regranulat, talkumverstärkt 40 %, schwarz

PP TEKUMA TEKUCOM R/GF30 PIR Regranulat, glasfaserverstärkt 30 %, schwarz
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Polymer Produzent Grade PCR PIR PCF Eigenschaften

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Pure BIO x

PP mit 30-50 % Holzfaserverstärkung, Spielzeug- und  

Lebensmittelkontaktzulassung

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Eco Pure BIO x

biobasierendes PP mit 30-50 % Holzfaserverstärkung, [~97 % biobased) 

Spielzeug- + Lebensmittelkontaktzulassung, negativem CO
²
 Fußabdruck

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Plus BIO x

PP mit 30-40% Holzfaserverstärkung, elastisch o. schlagzäh modiܪziert, mit 
Spielzeugzulassung

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Eco Plus BIO x

biobasierendes PP mit 30-40 % Holzfaserverstärkung, elastisch o. schlagzäh 

modiܪziert, Spielzeugzulassung, negativem CO
²
 Fußabdruck

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Prime BIO x

PP mit 20-40 % Naturfaserverstärkung, elastisch + schlagzäh modiܪziert, mit 
Spielzeugzulassung

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Eco Prime BIO x

biobasierendes PP mit 20-40 % Naturfaserverstärkung, elastisch + schlagzäh 

modiܪziert, mit Spielzeugzulassung, neg. CO
²
 Fußabdruck

PE
Woodcomposite 

Sweden AB
Eco PE BIO x

biobasierendes PE mit 40 % Holzfaserverstärkung, Spielzeug- +  

Lebensmittelkontaktzulassung, negativem CO
²
 Fußabdruck

PP
Woodcomposite 

Sweden AB
Loop PCR + BIO x recyceltes PP mit 30-40 % Holzfaserverstärkung

PP GS CALTEX HI-PRENE XT300 PIR Standard PP, rezycelt, glasfaserverstärkt 30 % mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE RG-300 PIR Standard PP, Recyclinganteil mindestens 20 %, glasfaserverstärkt 30 % 

PP GS CALTEX HI-PRENE RM-001 PIR Standard PP, Recyclinganteil mindestens 50 % 

PP GS CALTEX HI-PRENE TI40 PIR Standard PP, Recyclinganteil mindestens 50 % 

PP GS CALTEX HI-PRENE MS40 PIR Standard PP, recycelt mit Renault Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE RS4NS PIR Standard PP, recycelt mit Renault Freigabe, hochschlagzäh

PP GS CALTEX HI-PRENE RT42CT PIR PP+TD20 recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE RI-100 PIR PP+EPDM, Recyclinganteil mindestens 95%

PP GS CALTEX HI-PRENE RI-100H PIR PP+EPDM, Recyclinganteil mindestens 70% 

PP GS CALTEX HI-PRENE RI-100S PIR PP+EPDM, Recyclinganteil mindestens 50% 

PP GS CALTEX HI-PRENE HI51 PIR PP+EPDM, recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE HT150 PIR PP+EPDM, recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE RM51 PIR PP+EPDM, recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE HI51C PIR PP+EPDM, recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP GS CALTEX HI-PRENE RT42P PIR PP+EPDM, recycelt mit Hyundai/Kia Freigabe

PP SK geo centric PC183G PCR PCR Recyclinganteil 50 %, MFI 17 g/10 min, glasfaserverstärkt 30%

PP SK geo centric PC112G ELV ELV 20 % MFI 11 g/10 min, glasfaserverstärkt 20 %

PP SK geo centric PC110A PCR PCR Recyclinganteil 30 %,  talkumverstärkt 5 %

PP SK geo centric PC111A PCR PCR Recyclinganteil 40 %,  talkumverstärkt 15 %

PP SK geo centric PC112T PCR PCR Recyclinganteil 30 %,  talkumverstärkt 20 %

PP SK geo centric PC111T ELV ELV Recyclinganteil 20 %,  talkumverstärkt 20 %

PP SK geo centric PC113G ELV ELV Recyclinganteil 20 %,  glasfaserverstärkt 30 %

PP SK geo centric PC122T PP ELV ELV Recyclinganteil 20 %,  glasfaserverstärkt und talkumverstärkt 30 %

PP SK geo centric  PC113T ELV ELV Recyclinganteil 20 %,  talkumrverstärkt 30 %

PP LOTTE PCR-0352 PCR UD
PCR Recyclinganteil 30 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 17g/10min,  

Farbe weiß, FDA NOL, GRS, weiß

PP LOTTE PCR-0552 PCR UD
PCR Recyclinganteil 50 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 16g/10min, 

Farbe weiß, FDA NOL, GRS, weiß
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Schlagwortverzeichnis

Hier ܪnden Sie zentrale Begriffe rund um unsere Lösungen, Einsatzbereiche und Services – kompakt erklärt.

PCR – Rohstoffbasis überwiegend 

Post-Consumer-Rezyklat

PIR – Rohstoffbasis überwiegend 

Post-Industrial-Rezyklat

PCF – Product Carbon Footprint / 

CO
²
 Fußabdruck

UD – under development / in Bearbeitung

ELV – End of Life Vehicle / Altfahrzeug

EV – Elektro- oder Hybridfahrzeug 

(Electro Vehicle) 

ESG – (Environmental, Social and 

Corporate Governance) Nachhaltige 

Kriterien und Rahmenbedingungen der 

Vereinten Nationen für Umwelt, Soziales 

und Unternehmensführung

GWP – (Carbon Footprint o. relatives 

Treibhauspotential) Nachhaltigkeitsfaktor zum 

Bewerten klimaschädlicher Treibhausgase

OK compost INDUSTRIAL© – [DIN EN 13432] 

Das Siegel wird vom TÜV Austria vergeben, 

wenn das Endprodukt in einer industriellen 

Kompostieranlage biologisch abbaubar ist.

FSC© - Zertiܪkat für nachhaltige Waldwirtschaft

PEFC© - Unabhängiges System für nachhaltige 

Waldbewirtschaftung. Holz- und Papierprodukte 

mit dem PEFC-Siegel stammen aus ökologisch, 

ökonomisch und sozial nachhaltiger 

Waldbewirtschaftung.

ISCC PLUS© – Zertiܪzierung für Biomasse 

(massebilanziert)

LCA - (life cycle assessment / Lebens

zyklusanalyse / Umweltbilanz / Ökobilanz) – 

Nachhaltigkeitsanalyse für Produkte, auf Basis 

des GWP

NFK – Naturfaserkomposite = mit Naturfasern 

verstärktes Polymer

FDA – (U.S. Food and Drug Administration) 

Lebensmittelüberwachungs- und Arzneimittel-

behörde der Vereinigten Staaten

LNO - Derzeit existiert keine FDA-Zulassung 

für Post-Consumer-Polymere (PCR). Anstelle 

einer Zulassung stellt die FDA einen „Letter of 

Non-Objection“ aus, der bescheinigt, dass die 

Sammlung, Reinigung und Verarbeitung der 

Post-Consumer-Materialien den Standards für 

lebensmittelechte Kunststoffe entspricht.

Polymer Produzent Grade PCR PIR PCF Eigenschaften

PP LOTTE PCR-0752 PCR UD
PCR Recyclinganteil 70 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 15g/10min, 

70 % Recyclinganteil, Farbe weiß, FDA NOL, GRS, weiß

PP LOTTE PCR-0762 PCR UD
PCR Recyclinganteil 70 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 24g/10min,  

Farbe weiß, FDA NOL, GRS, weiß

PP LOTTE PCR-0952 PCR UD
PCR Recyclinganteil 90 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 11g/10min,  

Farbe weiß, FDA NOL, GRS, weiß

PP HYOSUNG PCR-R701-N100 PCR
 PCR Recyclinganteil 70 %, MFI (230°C, 2,16kg nach ASTM D1238) 22g/10min,  

transparent

PS VERSALIS Revive RT 33010 PCR HIPS mit 30 % PCR, in RAL 7035 speziell für E&E Anwendungen

PS VERSALIS Revive – PS Land-Series Forever PCR
recyceltes PS + HIPS, Recyclinganteil 75 %, geeignet für Extrusion, 

Thermoforming und Spritzguss

PS VERSALIS Revive PS Land PCR PCR Recyclinganteil 75 %

SAN VERSALIS Kostil B 366 2050 Balance BA75 BIO x ISCC+ zertiܪziert mit 75 % Bio-Naphta
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TEKUMA Kunststoff GmbH
Röntgenstraße 2
21465 Reinbek

Telefon	 +49 40 727702-0
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